Optimierter Schweibrenner MB evo Pro.

Abicor Binzel

Ergonomischer SchweiBbrenner

Mit der neu entwickelten Griffergonomie bieten die MB Evo
Pro Brenner ein optimiertes Handling. Dabei wurden Handgriff-
umfange und -krimmung, Tasterposition und -form verbessert
sowie eine innovative Kugelgelenk-Konstruktion entworfen. Da-
durch lasst sich der Schweibrenner mit der Hand des Schwei-
Bers in jeder Arbeitsposition handhaben. Die luftgekiihlten
Brenner sind mit dem gewichtsreduzierten low-weight Bikox
Schlauchpaket ausgestattet. Wie der Hersteller versichert, er-
zielen sie das beste Verhaltnis von Leistung (Ampeére) zu Ge-
wicht und setzen damit neue MaRstabe im Markt. MB Evo Pro
Brennertypen sollen rund 10 % mehr Leistung erreichen als das
Vorgangermodell MB Grip.

Halle 9, Stand A04
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Al-ko Therm

Kompakte SchweiBahsaugung

Al-Ko Therm méchte mit der Schweiabsaugung AFU-Eco neue
Standards hinsichtlich Raumluftqualitat, Effizienz und integrier-
te Warmertickgewinnung setzen. Die SchweiBrauchabsaugung
setzt auf 100 % Frischluftzufuhr. Dabei wird die gefilterte Luft
vollstédndig nach auRen abgegeben. Das Ergebnis: Keine Rest-
staubbelastung, sondern Raumluftqualitdt ohne Geriiche. Das
Konzept ist zum Patent angemeldet.
Ein weiterer Pluspunkt: Absaugung,
Filterung und Warmeriickgewinnung
sind in einem Gerdt vereinigt. Wah-
rend der Filtration wird die Warme der
abgesaugten Luft an die Platten eines
Kreuzwdrmetauschers abgegeben. Mit
Hilfe dieser Warme wird anschlieBend
die angesaugte Frischluft erwdrmt. So
erreicht die Anlage eine sensationelle
Wérmerlickgewinnungs-Effizienz  von
bis zu 67 %. Energiekosten werden
signifikant reduziert und die Investiti-
onskosten amortisieren sich innerhalb
kiirzester Zeit. Das honoriert das Bundesamt fir Wirtschaft
und Ausfuhrkontrolle (BAFA) mit seinem Férderprogramm zur
.Optimierung technischer Systeme". Zudem ermdglicht das
Bausteinprinzip eine individuelle Konfiguration der Anlage.
Fur eine ideale Schallddmmung und Warmeisolierung sorgt
das Gehduse aus doppelwandigen Verkleidungskassetten.
Die Abreinigung in der Reinluftkammer folgt dem bewahrten
OPTI JET-Prinzip. Dabei verfiigt das Kompaktgerat iiber sehr
groBe Filterflachen von bis zu 378 m? und arbeitet je nach
Ausfiihrung mit einer Leistung von 5.200 m3/h bis 20.000
m3/h. Zusatzlich erleichtert das Plug-and-Play-System Mon-
tage, Inbetriebnahme, Steuerung und Wartung der AFU-Eco.
Halle 12, Stand A10

Die AFU-Eco hat in Diis-
seldorf Weltpremiere.
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Boschert

Flexible Lasertechnik

Boschert prasentiert auf der Schneiden &
Schweilen zwei Lésungen fiir die Blech-
bearbeitung: eine Baureihe Faserlaser-Ma-
schinen in Tisch-Ausfiihrung sowie eine Baureihe Combilaser.
Die Tisch-Ausfiihrung ist mit feststehender X-Achse und fliegen-
der Y-Achse konzipiert.

Je nach Ausriistung sind Schnittleistungen in Materialdicken bis
zu 15 mm in Baustahl, 8 mm in Edelstahl und 6 mm in Alumini-
um méglich. Das zu bearbeitende Rohblech oder Blechteil wird
nur in X-Richtung bewegt, wahrend der Faserlaser-Schneidkopf
in der Y-Achse verfahrt. Da hier,im Gegensatz zu herkdmmlichen
Laserschneidanlagen, kein Wechseltisch vorhanden ist, zeich-
nen sich die FiberLaser durch eine platzsparende Bauweise aus.

Cloos

Robhoter fiir den Einstieg

Cloos stellt den neuen Qirox-Schweilroboter QRC-290 vor, der ei-
nen einfachen Einstieg in das automatisierte Schweien ermég-
lichen soll. Mit den Qirox-Robotern, Positionierern und Vorrich-
tungen fertigt der Hersteller kundenspezifische, automatisierte
Schweilanlagen. Dabei reicht das Spektrum von einfachen, kom-
pakten Systemen bis hin zu komplexen, verketteten Anlagen mit
selbsténdiger Bauteilidentifizierung und automatischen Be- und
Entladeprozessen. Bei Vorfithrungen im HandschweiRbereich
kdnnen die Besucher die breite Modellreihe an Qineo-Schweif3-
stromquellen von Einstieg bis Premium live erleben. Im Fokus
steht die neue MSG-SchweiRgerateserie Qineo NexT. Die High-
tech-Stromquellen zeichnen sich durch SchweiReigenschaften fiir
hochste Qualitat aus. Der modulare Aufbau erméglicht vielseiti-
ge Einsatzmdglichkeiten vom Basis-Schweilgerat fir das manu-
elle HandschweiRen bis zum
Multiprozess-Schweil3gerat fir
das automatisierte Roboter-
schweiBen. Daneben hat Cloos
die  SchweiBgerate-Serien Qi-
neo Pulse und Qineo Champ
weiterentwickelt. Die neue
Pro-Version bietet optimierte
Funktionen wie z.B. eine serien-
méaBige Ethernet-Schnittstelle.
Fir das automatisierte MIG/
MAG-SchweiRen stellt Cloos

Im Bereich HandschweiBen fiihrt . . .
Cloos in Diisseldorf die Modelle der ~ die  Prozessfamilie  MoTion

QINEO-SchweiBstromquellen vor. Weld vor. Durch den steuer-

baren Energieeintrag in das
Werkstlick und die minimierte Spritzerbildung bei gleichzeitig
hohen SchweiBgeschwindigkeiten eignet sich der neue Prozess
vor allem flir Anwendungen im Diinnblechbereich.
Halle 9, Stand C42

A

Die Combilaser kdnnen stanzen
und das Faserlaser-Schneiden.

Die Combilaser-Maschinen sind bei den Stanzmaschinen-
Baureihen Compact, -TWIN, -TRI und -Multipunch lieferbar und
ermdglichen eine kombinierte Bearbeitung: Beim Stanzen ist
auch Pragen, Umformen, Gewindeformen und Signieren mog-
lich. Geht es jedoch um Ausbriiche und Konturen, spielt der
Faserlaser seine groRen Vorteile aus.

Halle 13, Stand A30

Wird erstmals auf der
SchweiBen & Schneiden
gezeigt: Die Automa-
tikschweiBmaske 9100
MP-Lite.

3M

Neue AutomatikschweiBmaske

Als neues Produkt stellt 3M unter anderem die Automatik-
schweimaske 9100 MP-Lite vor. Mit 20 % weniger Gewicht
als der 9100 MP Helm bietet sie besonders leichten Schutz
fiir Kopf, Augen, Gehor (optional), Gesicht sowie Atemschutz
in einer Maske. Die neue Speedglas AutomatikschweiBmaske
9002NC zeigt dank Natural-Color-Technologie beim Schweil3en
nattirliche Farben und mehr Kontraste.

Der Geschaftsbereich Arbeitsschutz stellt einen Pflege- und
Wartungsservice fiir 3M Speedglas SchweiRausriistungen und
3M Atemschutzausriistungen vor. Der Service erfolgt durch
zertifizierte Servicepartner und wird mit Priifprotokoll und
Priifsiegel bestatigt. Dariiber hinaus prasentiert der Multitech-
nologiekonzern seine 3M Cubitron 1l Hookit-Gewebescheiben
947A, die durch eine sehr hohe Schnittigkeit und homoge-
ne Oberfldchenergebnisse im Feinschliff Gberzeugen. Dank
des Hookit-Kletthaftsystems konnen sie auch bei héheren
Umdrehungen auf dem Winkelschleifer eingesetzt werden.
Halle 12, Stand D17
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EWM

Neue MIG/MAG-SchweiBgerite

Die neue MIG/MAG-Schweigerategeneration ist fir manuelle,
mechanisierte und automatisierte SchweiBprozesse geeignet. Bei
der Weiterentwicklung der bewahrten digitalen Invertertechnik
stand fir EWM neben dem hohen Wirkungsgrad und der hohen
Einschaltdauer vor allem das Thema Nachhaltigkeit im Fokus.
Kunden sollen nicht nur von der gewohnt guten Qualitat, sondern
auch von besonders langlebigen Komponenten und somit von ei-
ner hohen Investitionssicherheit profitieren. EWM hat fiir die Geré-
teserie eine neugestaltete Bedienung entwickelt, die Schweiern
einen einfachen und schnelleren Zugriff auf die wichtigsten Ge-
rateeinstellungen verschafft. Interessierte Messebesucher kénnen

EWM stellt neue MIG/MAG-Gerate  sich bei einer Live-Vorfilhrung am EWM-Stand erstmals selbst ein

nach MaBgabe Industrie 4.0 vor.

Bild von dem neuen SchweiBsystem und weiteren technologischen

Neuerungen machen.
Halle 10, Stand AGO

Fronius

Im Zeichen der Digitalisierung

Das Datenmanagement-System WeldCube gibt es neu als reine Software-Losung.

Dokumentation, Visualisierung und Analyse
von Schweildaten gewinnt in der Produktion
an Bedeutung. Mit dem Datenmanagement-
System WeldCube, das wahrend der Schweil3en
& Schneiden auch als reine Software-L6sung
gezeigt wird, mochte Fronius hier die passen-
de Antwort geben. Mit TPS/i bietet Fronius
auBerdem ein hochst flexibles Schweilsystem,
welches von Standard- (ber hochdynamische
Prozesse bis hin zu CMT genau das Richtige fiir
jede Anwendung bietet. Die WeldConnect App
unterstiitzt den SchweiRer dabei, die richtigen
Gerateeinstellungen zu treffen. Er muss ledig-
lich Werkstoff, Draht und Gas scannen, die App

metallbau 9/2017

ermittelt die entsprechenden Parameter und
sendet sie an die Stromquelle. Die digitalen L&-
sungen von Fronius unterstiitzen den Schweiler
nicht nur bei seiner taglichen Arbeit, sondern
auch beim Training. Virtual Reality wird dazu
genutzt, verschiedene manuelle Prozesse so-
wie Roboterschweien mit dem Virtual Welder
zu erlernen und zu perfektionieren. Industrie
4.0 macht auch vor manuellen Systemen nicht
Halt. Dariiber hinaus stellt Fronius mit der Ma-
gicWave 230i eine manuelle WIG-Stromquelle
vor, die mittels Bluetooth, WLAN und NCF mit
anderen Gerdten und Devices kommuniziert.
Halle 10, Stand F22, H22
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Prazisions-
SchweiBtische
vom
Weltr‘rhé;rktft'jhrer.

Besuchen Sie uns an unserem Messestand
unditesten Sie unsere SchweiBtische.
el Schweissen & Schneiden
& SCHNEIDEN N o
in Dusseldorf
25.09. bis 29.09.2017
Halle 10, Stand C30

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an uns
oder an den Handler lhres Vertrauens.

Bernd Siegmund GmbH
AhrenstraBe 29 | 86845 GroBaitingen | Deutschland (Bayern)
Telefon 0049 (0) 82 03 /96 07 - 0 | info@siegmund.com

www.siegmund.com
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Gerd Eisenblatter

Neue Polierscheiben

Gerd Eisenblatter stellt neue Poliermittel vor.

Eine flexible, gefacherte Polierscheibe aus Poliervlies mit bereits
vorgetrankter Polierpaste ,Brightex Berry” passt sich planen
und geformten Metallflachen an und poliert in einem Arbeits-
gang, selbst durch noch vorhandene Oxydschichten, blitzschnell
Top-Hochglanz. Eine neu entwickelte Polierpaste spart mehrere
Arbeitsgange. Nur bei stark vorbeschddigten Oberfldchen (Krat-
zern etc.) wird ein Vorschliff mit den Trizact-Scheiben (z.B. Korn
A30/Korn 600) empfohlen. Dabei wird das Fix-Klett-System
eingesetzt. Den finalen ,Polierkick” verleiht die Spiegelglanz
Polierscheibe Brightex Flap Sun. Auch dafiir wird ein mit einer
neuartigen Spiegelglanzpaste (Brightex Sun) vorgetranktes und
gefachertes Poliervlies verwendet. Der Hersteller Eisenblatter
verspricht, dass der Poliernebel blitzschnell verschwindet.

Halle 12, Stand F17

Kai Greising

,Oriiner” Beiztisch

Der neue Beiztisch der Kai Greising ver-
fugt tber einen geschlossenen Fliissig-
keitskreislauf zum umweltfreundlichen
Beizen und fachgerechten Sammeln
und Entsorgen der Beizmittel. Mit
dem integrierten elektrochemischen
Beizgeréat lassen sich beim Schweien
entstehende Oxidschichten umwelt-
freundlich entfernen. Nach dem Bei-
zen konnen die behandelten Werkst-
Neuer Beiztisch mit Fliiss  cke direkt abgewaschen werden. Das
sigkeitskreislauf. im Tisch eingelassene Waschbecken
eignet sich zusatzlich zum Anlegen
kleiner Tauch- und Beizbader. Die modulare Bauweise ermdglicht
es, den Arbeitsplatz flexibel an die jeweilige Werkstattsituation
anzupassen. Die Tischoberflache ist komplett sdurefest und auch
fiir den Einsatz herkdmmlicher Beizpasten geeignet. Mit dem in
mehreren GréBen lieferbaren Tisch kénnen die vor Ort anfallen-
den Beizprozesse optimiert werden.
Halle 14, Stand D62

Gelber-Bieger

Halbautomatischer Handhieger

Der HRB 16 in der Basisaustattung ist ein Handbieger, der ein
einfaches und schénes Biegen ermdglichen soll. Es ist moglich,
Rohre, beispielsweise Hydraulikrohre, bis 16 mm Durchmesser
zu biegen. Dank der Stecktechnik ist ein schneller und unkom-
plizierter Umbau der Werkzeuge mdglich. Mit einem maximalen
Biegewinkel von 190° lassen sich auch komplizierte Teile herstel-
len. Besonderheit des HRB 16 ist der einfache Umbau vom Links-

zum Rechtshieger. Dies ermdglicht das schnelle Biegen von Mé&-
andern oder Ahnlichem. Durch das kleine, ebenfalls steckbare
Zentrum ist auch das Biegen von geschlossenen Teilen moglich.
Der HRB 16 Plus hat ein paar Extras mehr, die den Umgang
beim Biegen erleichtern, sowie eine einfache Reproduzierbar-
keit der gebogenen Teile erméglichen. Im Detail handelt es
sich um ein Drei-Achsen-Messsystem, welches auf drei iiber-

Der halbautomatische Handbieger HRB 16 NC2.

sichtlichen Digitalanzeigen den Biegewinkel, die Lange des
Rohrs sowie die Verdrehung anzeigt. Hierflr wird das Rohr in
ein Vierbackenfutter eingespannt. Dieses ist mit zwei Sensoren
ausgestattet, welche die Werte von Verdrehung und Rohrlan-
ge lbermitteln. Dank dieses Messsystems kann ein Rohr direkt
von einer Zeichnung gebogen werden. Der HRB 16 Plus ist in
zwei Versionen erhaltlich, welche sich lediglich in der maxima-
len Rohrlange unterscheiden. Momentan sind diese 1.000 und
2.000 mm. Durch das Vierbackenfutter ist es ebenfalls méglich,
mit einem Biegedorn zu arbeiten und so noch schonere Biege-
ergebnisse zu erhalten.

Der halbautomatische Handbieger, HRB16 NC2, kann
ohne groBen Aufwand seriell Rohre biegen. Im Un-
terschied zum manuellen HRB 16 Plus arbeitet die-
ses Modell mit einem Antrieb fiir die Verdrehachse
und einem fiir die Langenverschiebung. Lediglich das Biegen
selbst passiert hier noch von Hand. Mit unserer SPS-Steuerung
mit Passwortverwaltung und Datenspeicher kénnen 1.000 Pro-
gramme gespeichert werden, die entweder durch ein sogenann-
tes ,ein-teachen” oder durch Eingabe der Werte erfasst werden.
Die Streuerung erfolgt tber einen héhen- und blickwinkelver-
stellbaren Touchscreen. Die Verletzungs- und/oder Quetschge-
fahr wird durch eine Drehmomentbegrenzung minimiert.

Hallo 10, Stand C37

9/2017 metallbau

Der Stand-Alone-Filterturm ist neu mit Einwedfilter verfiigbar.

Kemper
High-Tech fiir Absaugtechnik

Der Hersteller fiir Arbeitsschutz fiir den Schweilbereich hat sei-
ne Saugtechnik weiterentwickelt: Mit einem B2B-Portal kénnen
Betriebe in Zukunft die Anlagenkommunikation in der Produk-
tionshalle iiberwachen und auch weitere Internet-of-Things-Sys-
teme einbinden. Zentral fir die Anlagensteuerung ist AirWatch.
Das fiir die Feinstaubmessung entwickelte Luftiiberwachungs-
system wurde darlber hinaus um weitere, fiir metallverarbeiten-
de Betriebe sinnvolle Sensorik erganzt. Dabei kommuniziert es
mit Raumliiftungssystemen wie dem CleanAirTower. Der Stand-
Alone-Filterturm ist erstmals mit einem Einwedfilter verfiigbar.
.Heute geht es nicht mehr nur um die Absaugung von Gefahr-
stoffen an der Entstehungsstelle beim SchweiBen oder Schnei-
den, sondern um die Uberwachung der gesamten Hallenluft’,
sagt Geschéftsfiihrer Bjorn Kemper.

Halle 11, Stand F22

Kjellberg

Optimierter Schneidinverter

Der kompakte Schneidinverter CutFire 100i liefert zuverldssige
Schneidergebnisse im Materialdickenbereich von 1 bis 30 mm
bei gleichzeitig geringen Investitionskosten. Neben Grad und
Profilschnitten kommt der luftgekiihlte Inverter mit dem neuen
Brenner Flash 101 auch fiir das Fasenschneiden bis 30° und
Markieren mit 20 A zum Einsatz. Der Anwender benétigt da-
fir kein zusatzliches Equipment oder Software. Die Adaption
an CNC-gefiihrte und andere maschinelle Fithrungssysteme
ist schnell und unkompliziert
moglich. Die Schnittmeterkos-
ten sind gering dank hoher
Schneidgeschwindigkeiten
und der effizienten Verwen-
dung von Luft als Plasma- und
Wirbelgas.

Halle 13, Stand A45

Baustahlschneiden mit Flash 101.
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TRIFFT AUF
UNSERE PRODUKTE

Das Tursystem fur
Funktionalitat und Design

heroal D 72

Das innovative Tursystem heroal D 72 begeistert durch
hochste Funktionalitat und anspruchsvolle Designvarianten.
Vor allem die innovative Fillungstechnik macht die Montage
schnell und unkompliziert. Vorgefertigte Fillungen werden
einfach durch einklipsen im Turfligel befestigt; der Einsatz
der Fiillung ist somit auch vor Ort moglich. Uberzeugen Sie
sich von der funktionalen Vielseitigkeit dieses Tursystems:
ob als geprufte Flucht- und Rettungswege, Automatik-
tdranlagen, Fingerschutztiren oder einbruchhemmende
Tiren. Profitieren Sie von einfacher Bedienbarkeit, hochster
Qualitat und einzigartiger Flexibilitdt - auch bei stark

frequentierten Eingangsbereichen.

Weitere Informationen erhalten Sie auf www.heroal.com

heroal - Johann Henkenjohann
GmbH & Co. KG

Osterwieher Str. 80

33415 Verl (Germany)

Fon +495246507-0

Fax +495246507-222

Rollladen | Sonnenschutz | Rolltore | Fenster | Turen | Fassaden | Service
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Linde

Innovationen fiir gasunterstiitzte Prozesse

Besuchern am Stand von Linde wird ein Quantensprung beim
Thema Wolfram-Inertgasschweien (WIG) von Aluminium ver-
sprochen: Arcline PP verbindet die SchweiBnahtgiite des WIG-
Schweillens mit hoher Produktivitat, wie sie bislang nur beim
leistungsfahigen Metall-Inertgas-Verfahren (MIG) erreicht wurde.
Darliber hinaus soll sich der Aufwand fiir die Vorbereitung des
Schweillvorgangs sowie fiir die anschlieBende Reinigung des
Werkstiicks erheblich  redu-
zieren. Gasflaschen wie zum
Beispiel die einfach zu trans-
portierenden Zylinder Genie
und Mobi bieten Flexibilitdt im
Produktionsalltag. Innovative
Flaschenventile der Evos-Reihe
ermdglichen es, den Behalter-
inhalt jederzeit exakt ablesen
zu kénnen. Die Neuentwick-
lung Lindoflamm flame safe
Arcline PP verbindet die SchweiB- ist speziell auf das automati-
nahtgiite des \.N!G"-SchweiBens mit sierte autogene Warmen mit
hoher Produktivitat. .

Lindoflamm-Brenneranlagen

zugeschnitten. Die robust kon-
zipierte Steuerungseinheit ziindet alle Brenner einer Brenneranla-
ge sicher, automatisch und zuverldssig und unterbricht die Ace-
tylenzufuhr, sobald Flammen erléschen. Die Flammenerkennung
mit zwei lonisierungselektroden gewahrleistet dabei hochste
Sicherheit. Optional konnen die Systemintegritdt und Tempera-
turprofile erfasst und tiberwacht werden. Der Anlagenbediener
kann sich so auf die anstehenden Aufgaben konzentrieren, ohne
sich um den Warmprozess und dessen sicheren Betrieb sorgen
zu mussen. Die Technik ist fiir alle stationdren, automatisierten
Lindoflamm-Brenner nachriistbar.
Halle 12, Stand D89

Nimak

Neuartige SchweiBzwange
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Lorch fiihrt den SpeedUp-SchweiBprozess fiir Steignahte vor.

Lorch
Stark im MIG-MAG-Puls-SchweiBen

Ein Highlight auf dem Messestand von Lorch ist die S-XT-Serie
mit patentierter Regelungstechnik. Im MIG-MAG-Puls-Schwei-
Ben lassen sich ungleiche SpaltmaBe und Heftstellen Gber-
schweien. Zudem erleichtern Features wie die variable Licht-
bogenléngenregelung und die innovative Dynamikregelung
die Durchfiihrung verschiedenster SchweiBaufgaben. Wie der
Einsatz smarter Schweilprozesse komplexe Ablaufe vereinfacht,
wird mit SpeedUp vorgefiihrt - dem Schweilprozess, der bei
Steigndhten fiir eine leichte Handhabung der Schweinaht
sorgt. Denn die anspruchsvolle Dreieckshewegung beim Tan-
nenbaumschweien wird durch eine einfache Aufwartsbewe-
gung ersetzt. Das Ergebnis: eine einfach auszufiihrende Nabht,
ein wesentlich schnelleres und dabei spritzerarmes Schweien
sowie ein perfektes A-MaR und eine sichere Wurzelerfassung.
Mit dem TRAC RL Performance aus dem Bereich automatisier-
ter Schweiftechnik zeigt der Hersteller eine weitere Neuheit. Der
Schweif3traktor ergédnzt die Familie der TRACs um eine zusatzli-
che Variante, die eine automatisierte Nahtverfolgung problemlos
maéglich macht. Dariiber hinaus présentiert das Unternehmen
smarte Losungen flr das Roboterschweilen sowie fiir den Be-
reich der Schweidatendokumentation. Mit Q-Data oder Q-Sys
2020 stellt Lorch Schweitechnik umfassende Systeme bereit,
die eine Just-in-time-Dokumentation sowie die Auswertung oder
Echtzeit-Uberwachung der SchweiRdaten erméglichen.

Halle 10, Stand A42

| Der neue SchweiBkanten-
former TruTool TKF 1500
bringt eine Leistung von
2.600 Watt.

Trumpf

SchweiBkantenformer optimiert

Trumpf zeigt den Uberarbeiteten Schweikantenformer TruTool
TKF 1500 erstmals auf der Schweien & Schneiden. Der neue
Motor bringt 2.600 Watt Leistung. Das Getriebe wurde an die
gesteigerte Leistung angepasst. So ist es gelungen, die Dauer-
lastfahigkeit des Werkzeugs zu erhéhen. Der neue Soft-Grip soll
die Vibrationen beim Arbeiten minimieren. Er sorgt fiir eine op-

soyer

Mobhiles BolzenschweiBen

Der 3-phasige Bolzenschweier BMK-10i ist leistungsstark,
energieeffizient und speziell fiir den mobilen Einsatz konzipiert.
Mit einer SchweiSleistung von 600 A ermdglicht dieses Gerat
durch SRM-Technologie ein prazises, sicheres und spritzerfrei-
es Verschweil3en von Bolzen aus Stahl und rostfreiem Stahl bis
@10 mm (bis M12 mit Soyer-HZ-1R SchweiBbolzen). Dank der
integrierten SRM-Technologie werden ohne
Verwendung von Keramikringen erstklassi-
ge SchweiBergebnisse ohne Wulst erzeugt.
Selbst in Zwangslagen ist ein problemloses
und materialschonendes SchweiBen mdg-
lich. Durch einfache Handhabung sowie
das geringe Gewicht von 16,5 kg bietet das
neue Gerdt innovative SchweiBtechnologie
flir den flexiblen Einsatz in der Fertigung,
der Reparatur und auf Montage.

Halle 9, Stand B68

Der BolzenschweiRer BMK-10i
ermdglicht flexibles Arbeiten.

timale Maschinenfiihrung. Dazu tragt auch der Handschutz bei,
den die Blechspezialisten zwecks Sicherheit angebracht haben.
Die Vorteile des TKF 1500 gegenliber anderen Verfahren zur
SchweiBkantenerzeugung bleiben erhalten. Anwender kénnen
in einem Arbeitsgang gleichméaBige, oxydfreie und metallisch
blanke K-, V- X- oder Y-Kanten erzeugen. Dabei lassen sich
Fasenlangen von bis zu 15 mm (Stahl mit 400 N/mm? Zug-
kraft) in einem Arbeitsgang abtragen. Schrdgungswinkel sind
zwischen 20° und 55° stufenlos einstellbar. Die Bleche diirfen
eine Materialstdrke von 6 bis 40 mm haben, auch an T- und
Doppel-T-Trdgern lassen sich problemlos Fasen anbringen. Die
Bearbeitung von Innenausschnitten ab einem Durchmesser von
130 mm und von Rohren mit Innendurchmessern ab 30 mm ist
jederzeit moglich. Mit der kostenlosen ,Power Tool Guide" App
lassen sich in Sekunden die optimalen Einstellwerte berechnen.
Halle 10, Stand E54

\Wolfram Industrie

Neue Elektroden

Die Gesellschaft fir Wolfram Indus-
trie hat bei der Entwicklung ihrer
neuen Orbistar-Elektroden fiir Orbi-
tal-, Rohr- und Rundschweifungen
insbesondere auf deren Geometrie
geachtet. Sie zeichnen sich durch
eine besondere Oberflachenglite,
einen sorgféltigen Spitzenschliff
und einen genauen Langenschnitt
aus. Durch die Verwendung von sel- " fiir Rohr-
tenen Erden garantiert die Orbistar  schweiBeinsitze.

WS2 Witstar hohe Standzeiten bei

allen  RohrschweiBeinsatzen. Als

Alternative bietet Wolfram die Orbistar WLa 20 flir Arbeiten
mit hdufigen Ziindfolgen an. Sie ist speziell geeignet flir den
Niederstrombereich und bei diinnwandigen Rohren. Prozessspe-
zifische Legierungen und Abmessungen nach individuellen Vor-
gaben sind ebenso méglich - selbst abgewinkelte Elektroden
mit bis zu 3,2 mm Durchmesser fiir InnenrohrschweiBungen.
Halle 12, Stand G10

Ich kann’s ...

allein.
@ 1

Nimak fihrt in Dusseldorf eine Schweillzange vor, die nach An-
gaben des Herstellers alle bisherige Technik in den Schatten
stellen soll. Die neue Generation von Roboter-SchweiBzangen
ist nach Angaben des Unternehmens mit Stammsitz im Wester-
wald sowohl auf die Anforderungen des Multimaterial-Mixes als
auch den Einsatz in GroRserien bei herkémmlichen Stahlanwen-
dungen ausgerichtet. Sie basiert auf einer zentralen Motor- und
Getriebeeinheit, die zum einen eine deutliche Gewichtsredukti-
on und zugleich weniger Stérkonturen ermdglicht und zum an-
deren zu einem noch besseren Fiigeergebnis fiihrt, als es bisher
verfiigbare Systeme kdnnen.

et

xetto® bewegt, hebt, verladt und
fahrt Uberall mit hin. Wenn Sie auch
Zeit und damit Geld sparen wollen:
www.xetto.com

Halle 9 Stand C26 Die Roboter-Schweizange fiir Multimaterial-Mix.
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