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Behringer
Uber 400 Sigeschnitte

\ =

Die HBE261A Dynamic hat beim Material 42CrMo4, @ 200
mm eine Standzeit von iiber 400 Sageschnitten.

Eine Steigerung der Leistungsfahigkeit bei gleichzeitiger Sen-
kung des Energieverbrauchs, geringer Platzbedarf, Arbeits-
schutz und dennoch einfaches Handling waren einige der
MaRBgaben bei der Entwicklung der HBE Dynamic-Baureihe.
Die Bandsdgemaschine deckt ein breites Anwendungsfeld im
Stahlhandel, Maschinen- und Werkzeugbau und im Metallhand-
werk ab. Die Standzeit liegt bei liber 400 Sageschnitten beim
Material 42CrMo4, @ 200 mm — laut Hersteller sind das in
Versuchen nachgewiesene, um 30 Prozent héhere Standzeiten
als normalerweise iiblich. Damit antwortet man auf die Markt-
anforderungen nach ressourcenschonender Fertigung und effi-

Mit der Precision RS 600 HS

hat man die Méglichkeit, das
Schneiden automatisch und sicher,
ohne Beaufsichtigung durch einen
Bediener, auszufiihren.

Emmegi

Automatisch und sicher

Das Vorzeigemodell des Maschinenherstellers Emmegi ist die
Doppelgehrungssage Precision RS 600 mit drei bis fiinf steuer-
baren Achsen fiir Aluminium, PVC und Leichtmetall-Legierungen,
radialer Bewegung der Sageblatter und elektronischer Steuerung
aller Gehrungen von 45° (innen) bis 15° (auBen). Zu den pa-
tentierten Bestandteilen der Maschine gehdrt die Rotationsach-
se der Sdgeeinheiten. Zudem sind alle Achsen mit Linearlagern
ausgestattet. Die Version HS ist laut Hersteller noch schneller
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zientem, nachhaltigem Umgang mit Energie. ,Wir beweisen mit
der neuen HBE Dynamic-Baureihe, dass Energieeffizienz und
eine leistungsstarke Hydraulik nicht im Gegensatz stehen”, so
der Geschaftsfiithrer C. Behringer.

www.behringer.net

und bietet noch mehr technische Eigenschaften: So hat man die
Moglichkeit, das Schneiden automatisch und sicher, ohne Be-
aufsichtigung durch einen Bediener, auszufiihren. Die Maschine
verfligt Uber eine vollstandig schallgeschiitzte Umhausung mit
Innenbeleuchtung. Aufgrund des geringen Platzbedarfs, der gu-
ten Einsicht und Helligkeit stellt sie eine gute Kombination aus
Asthetik und Funktion dar.

www.emmegi.de
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Kaltenbach

Doppelt so schnell

Die halbautomatische Gehrungskreissage KKS 400 U aus dem
Hause Kaltenbach wurde erstmals zur diesjahrigen IPS Haus-
messe vorgestellt. Die Sage ist fir nahezu alle Profilarten, Voll-
material sowie fiir verschiedene Stahlsorten geeignet. Durch die
erhohte Forderleistung des Hydraulikaggregats im Vergleich
zum Vorgangermodell wird laut Hersteller ein doppelt so schnel-
ler Ségeblatt-Riicklauf erreicht. Ein Langhub-Spannzylinder mi-
nimiert die Ristzeiten, die Steuerung sorgt mittels Drucktastern
fiir eine einfache Bedienung. Mit einem Tastendruck erfolgen
Spannen, Sdgen, das Spannung-Offnen und der Sigeblatt-Riick-
lauf. Des Weiteren wird um-
fangreiches Zubehor fiir die
Materialzufuhr und Langen-
messung angeboten. Ne-
ben halb- und vollautoma-
tischen Kreissdagen hat der
Hersteller auch Bandségen
in verschiedenen Ausfiih-
rungen im Sortiment.

www.kaltenbach.com

Die halbautomatische Gehrungs-
kreissage KKS 400 U ist fiir nahezu
alle Profilarten, Vollmaterial sowie
fiir diverse Stahlsorten geeignet.

Kasto

Schnittgenauigkeit fiir diverse Materialien

Die pharos300 eignet sich sowohl im Dreischichtbetrieb mit hohen
Stiickzahlen als auch fiir Einzelschnitte im manuellen Betrieb.

Klaeger

Rohuste Maschine

Robust, préazise und zuverldssig — so beschreibt Klaeger den
Doppelsdulen-Bandsadgevollautomat pharos300. Maglich ist
das Sagen etwa von schwer zerspanbaren Materialien wie Edel-
stdhlen oder NE-Metallen. Bis auf Zehntelmillimeter genaue
Schnitte erzielt die Sdge aufgrund ihrer stabilen Doppelsdu-
lenkonstruktion mit massiven Linearfiihrungen, die den Sdge-
rahmen spielfrei leiten. Das integrierte Ldngenmesssystem zur
exakten Positionierung und Spannung extrem schwerer sowie
kleiner und diinner Materialien ermdglicht, wie der Hersteller
versichert, eine sehr hohe Sédgequalitat. Zudem arbeitet der
Sageautomat verwindungsfrei, ist nahezu unverwistlich und
zeichnet sich durch eine angenehme Laufruhe aus. Die Maschi-
ne eignet sich sowohl im Dreischichtbetrieb mit hohen Stiick-
zahlen als auch fiir Einzelschnitte im manuellen Betrieb.

www.klaeger.com

Die Schwenkrahmen-Bandsédgen der Baureihe KASTOmicut sind flir Abldng- und Gehrungsschnitte bei Rohren, Profilen und Vollma-
terial konzipiert. Als Vorziige nennt der Hersteller die hohe Schnittgenauigkeit und -qualitat bei verschiedenen Materialien sowie das
gute Preis-Leistungs-Verhéltnis. Anwender konnen je nach Bedarf zwischen manuell bedienten, halb- und vollautomatischen Varianten
sowie zwischen Schnittbereichen von 180 bis 520 Millimeter auswahlen. Die kleinste Abschnittldnge betrdgt je nach Ausfithrung
sechs bis zehn Millimeter, die Reststiicklange 15 bis 30 Millimeter im Einzelschnitt.

Die KASTOmiwin ist eine Doppelgehrungsbandsage fiir Ablang- und
Gehrungsschnitte zwischen -45 und +60 Grad.

Die KASTOmiwin ist eine Doppelgehrungsbandsage fiir Ab-
ldng- und Gehrungsschnitte zwischen -45 und +60 Grad. Sie ist
als halbautomatische KASTOmiwin U 4.6 und automatische A
4.6-Variante verfiigbar und flir Zuschnitte im Stahlbau, -handel,
Anlagenbau und Sondermaschinenbau konzipiert. Sie zeichnet
sich durch einen elektrischen Vorschub mittels Kugelrollspindel
aus. Bei der A-Variante sorgt zudem ein Zahnstangenantrieb
flr den Materialvorschub. Der Spannstock fixiert das Material
rechtwinklig zur Materialflussrichtung. Damit erreicht die Sage
Gehrungs- und Abschnittlangengenauigkeiten entsprechend
der Toleranzklasse ,fein". Der Spannbereich betragt bis zu 460
Millimeter, die kleinste zu sdgende Abmessung liegt bei 10 x
10 Millimeter. Die Schnittgeschwindigkeit ist von zwdlf bis 150
Meter pro Minute stufenlos einstellbar.

www.kasto.com
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Meba

Gutes Kosten-Nutzenverhiltnis

Anwendung findet die Meba Gehrungstechnik im Handwerk, im Metall- und Stahlbau
und in der GroBindustrie. Auf die Bedirfnisse von Werkstattbetrieben ist die Baureihe
MEBAswing ausgerichtet. Die Maschine erméglicht dem Anwender ein einfaches Auf-
stellen und Sagen. Sie bewerkstelligt unterschiedliche Querschnitte, Materialien und
haufig wechselnde Gehrungsschnitte; ein weiteres
Gerat ist dafiir nicht nétig. Sehr gute Schnitter-
gebnisse, Langlebigkeit und intuitive Bedienung
sorgen laut Hersteller fiir iberschaubare Kosten.

Hohe Flexibilitat im Industriebereich bietet die
mit Doppelgehrungstechnik ausgestattete ME-
BAeco. Der Hersteller verspricht auch hier sehr
gute Ergebnisse bei sehr gutem Kosten-Nutzen-
Verhaltnis. Der Automatisierungsgrad der Maschi-
ne kann individuell realisiert werden. Die Bandsa-
gen sind vernetzbar und bieten die Partizipation
an Fertigungslinien Industrie 4.0.

Fiir nutzenorientierte Sageldsungen
steht die Meba Gehrunsgtechnik. Hier
abgebildet ist die MEBApro260GP.

www.meba-saw.de

Metallkraft

Priazise und flexibel

Die Gehrungsmetallbandsdgen der
Serie BMBS von Metallkraft eignen
sich zum Sdgen von Stahl, Alumini-
um und Edelstahl. Die Gehrungsver-
stellung reicht von -45 bis +60°, bei
den groBeren Modellen von -60° bis
+60°. Die halbautomatische Aus-
fiihrung der BMBS 300 X 320 fiir
den Metall- und Stahlbau ist laut
Hersteller auf maximale Flexibilitat
und Leistungsfahigkeit ausgelegt:

So ist diese Maschine SerienméBig Die halbautomatische Ausfiihrung der BMBS 300 X
mit einem kugelgelagerten Dreh- 320 fiir den Metall- und Stahlbau ist laut Hersteller
auf maximale Flexibilitat und Leistungsfahigkeit
ausgelegt.

teller fiir die Gehrungsverstellung
von -45° bis +60° ausgestattet.
Dadurch ergibt sich auch bei Geh-
rungschnitten eine gerade und breite Auflageflache fiir das zu sdégende Material. Die
Maschine ist mit einer Sicherung ausgestattet, die die Sdgebandbelastung tiberwacht
und diese vor zu hoher Beanspruchung und ggf. Bandriss schiitzt. Der ebenfalls se-
rienmaBige Schnittantaster sorgt dafiir, dass der Metallbauer den oberen Endpunkt
der Maschine nicht dndern muss. StandardmaBig ist auch die stufenlos einstellbare
Bandgeschwindigkeit. Diese l3sst sich von 20 m/min. bis 100 m/min., optional von
30 bis 160 m/min. bei Aluminium verarbeitenden Betrieben, stufenlos regeln.

www.metallkraft-maschinen.de
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TORBAHDER. MADE IN GERMANY.
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an Rauch- und Brand-
schutztiren Leib und

Dr. Hahn — far jede Situation
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Cer. Hahn GmbH & o KG
Trompeteralies 162 - 170
D-411E9 Mancherglzdbzch
Tekfon: +49000 2166/ 954 -3
Tekfax: +4590002166/ 954 444
Efdal:  vertiebddr-hahn.de
ntermet: www dr-hahn.de
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Neu

Uibrationsarm und prizise

Der Bau von Sdgeanlagen, Freiform-Biegemaschinen sowie Rohr-
und Profilbearbeitungsanlagen ist das Kerngeschéft des pfal-
zischen Maschinenbauers J. Neu. Weitgehend standardisierte
Kreissdgen werden als Doppelgehrungsségen, Mehrkopfsédgen
oder als Sondersagen zur Ldsung spezieller Kundenanforderun-
gen gebaut. Getriebe und Saulen aus hochwertigem Stahlguss
garantieren laut Hersteller einen vibrationsarmen Betrieb und
genaue, gratarme Schnitte. Produziert wird ausschlieBlich in
Deutschland. Alle Modelle stehen sowohl als Halbautomat zur
manuellen Bedienung, als Vollautomat mit Lademagazin oder
als kombinierte Bohr-Sageanlagen zur Auswahl. Dabei sind ge-
steuerte Gehrungs- und Fahrachsen sowie eine nachgeschaltete

Doppelgehrungssage DGL260 mit Winkelauflésung 0,01 °.

Rapid

Fiir sehr hreite Profile

Bei der Doppelgehrungssdage DGL260 von Rapid kdnnen
mit 600er Sdgeblattern Profilsysteme mit groBen Bautiefen
bearbeitet werden. Das Gerat eignet sich fiir die Fenster-, Tu-
ren- und Fassadenfertigung, fiir den Sonderbau und den Me-
tallbau. Die moderne Bewegungstechnik fiir die stufenlose au-
tomatische Winkelpositionierung der Sdgeblatter von 20° bis
135° garantiert laut Hersteller hdchste Winkelgenauigkeit mit
0,01 °-Auflésung. Als weitere Vorteile werden die solide Grund-
konstruktion, hochleistungsfahige Antriebe sowie prazise und
zuverlassige Linearflihrungen genannt. Die Ldngeneingabe er-
folgt automatisch via Netzwerk oder manuell tiber den Touch-
screen. Auch mit Etikettendrucker, Scanner und Funkmessstab
kann die Sdge ausgestattet werden. Spezielle Softwareldsun-
gen gibt es fiir Uberldngen, UntermaB, Kappschnitt und die
Zuschnittoptimierung.

www.rapid-maschinenbau.de

CNC-gesteuerte Doppelgehrungssage der Maschinenbaufirma J. Neu.

Fertigteilentladung lieferbar. Die Maschinen sind in verschiede-
nen Ausfiihrungen zur Bearbeitung von Baustahl, hoherlegier-
ten Stdhlen und Edelstahlen oder fiir prézise Sageschnitte an
Aluminiumprofilen erhaltlich. Steuerungen mit Farb-Touchdis-
play lassen sich zur Auftragsverwaltung in das Firmennetzwerk
einbinden und haben entsprechende Schnittstellen.

www.neu-gmbh.de

Die Kopierfrase KF 347 fiir die Aluminium-Bearbeitung von Schiico.

Schiico

Frisen und Stanzen

Die Ausklinkfrase AKF von Schiico eignet sich zum genauen
Ausklinken der Stirnseiten an den Sprossen-, Riegel-, Pfosten-
und Sockelprofilen fiir den T-Stoss als auch an den Tiirprofilen
fiir den FuBpunkt. Der Frasbereich (Tiefe x Hohe) der AKF 8
betragt 100 x 180 mm, der AKF 6 85 x 150 mm und der AKF 4
80 x 140 mm. Fiir prazise Schloss- und Zylinderausnehmungen
sowie Griff- und Getriebeausnehmungen an Tiir- und Fensterpro-
filen sind die Kopierfrasen KF 348 (Aluminium- und Stahl-Bear-
beitung) und die KF 347 (Aluminium-Bearbeitung) konzipiert.

Die Riegelstanze wird zum serieniibergreifenden Stanzen der
Langlocher 4,2 x 7 mm in Riegelprofile der Fassadensysteme
verwendet. Betédtigt wird sie iiber FuBschalter. Eine Montage
auf dem Maschinensockel 299 504 ist moglich. Zur Stanze ge-
héren ein beweglicher Stempel und ein Pneumatikzylinder. Bei
der Riegelbearbeitung gibt es keine Bauhéhenbegrenzung.

www.schueco.com
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Fiir die modulare Maschinengeneration TruPunch 1000 / TruMatic 1000 fiber entwickelten Trumpf und
Bosch Rexroth ein neues Steuerungs- und Antriebskonzept

Trumpf

Modular erweiterhar

Fur die Stanzmaschinen TruPunch 1000 / TruMatic 1000 fiber wurde ein modulares Steu-
erungs- und Regelungskonzept entwickelt, das den schrittweisen Ausbau zur kombinierten
Stanz-Lasermaschine erméglicht. Die Besonderheit der Maschinen ist, dass sich Stanzkopf
und Matrize nur in einer Richtung bewegen; das Blech wird orthogonal dazu ebenfalls in
einer Richtung verfahren. Dadurch reduziert sich nicht nur die Aufstellflache, sondern auch
der Aufwand fiir das Teilehandling. Laut Hersteller kénnen die Maschinen optional Funkti-
onen wie das Sortieren oder eine gezielte Ablage ohne Zusatzsysteme selbst (ibernehmen.
Gemeinsam entwickelt wurde auch ein softwarebasiertes Sicherheitskonzept inklusive der
Funktion ,Sicherer Nocken”. Neben den sechs realen werden auch zwei virtuelle Achsen
kontinuierlich iiberwacht. Steuerung und Antrieb samtlicher Achsen erfolgen mithilfe der
CNC-Plattform IndraMotion MTX. Dabei berechnet die dezentrale Antriebsldsung die Trans-
formation der Kinematik. Auf dieser Grundlage erzielen die Maschinen Schnittspalte von
bis zu 0,05 mm. Die riickspeisefahige Versorgung IndraDrive M - HMV-R eco wurde durch
einen kapazitiven Zwischenspeicher ergénzt.

www.boschrexroth.com
www.trumpf.com

Zimmer Maschinen
Selhstahsenkend

Die Zimmer Z241/R ist eine selbstabsenkende Sage fiir Gehrungsschnitte von 0° - 60°
links. Nach dem Schnitt bleibt die Maschine durch einen Sicherheitsendschalter stehen.
Die Absenkung ist stufenlos iiber ein Hydrauliksystem einstellbar. Das manuelle Anhe-
ben des Sdgearmes nach dem Schnitt kann auf jede
beliebige Position erfolgen. Der Sédgearm bleibt an der
Wunschposition stehen. Die Sége ist serienméafig mit
Hydraulikzylinder, Emulsionspumpe, Exzenterspanner,
Untergestell, Sdgeband und 400 V Stecker -16 A ausge-
stattet. Die Motorleistung betragt 1,2 kW 50 Hz/400 V,
die Schnittgeschwindigkeit liegt bei 35+ 70 m/min. Die
Sagebandmale betragen 2.450 x 27 x 0,9 mm.

Die Maschine wird komplett montiert und sofort einsatz
fahig ausgeliefert.

Die Zimmer Z241/R ist
eine selbstabsenkende
Sage fiir Gehrungsschnit-
te von 0° — 60° links.

www.zimmer-maschinen.de
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