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Befestigungstechnik
2-Komponenten-Kleber

Fenopur Duett HD ist ein 2-Komponenten-Reaktionsklebstoff auf Polyurethanbasis zum Verkleben von Metal- f
len untereinander und mit Werkstoffen, wie Holz, PVC-Hart und GFK. Ldsungsmittelfrei eignet er sich fiir ”
das Herstellen von Kernverbundelementen mit PS-, PUR-, PVC-Hartschaumkern sowie das Verkleben von
beschichteten und eloxierten Aluminium-Oberflachen. Seine Spezialdisziplin ist die hochfeste Verklebung
von Aluminium-Eckwinkeln und -Profilen - ein Grund fiir Foppe + Foppe - das Befestigungmittel im On-

L

lineshop anzubieten. a -
Fenopur Duett HD ist gepriift vom ift-Rosenheim (Prifbericht Nr. 23-003283-PROT1: ,Bestimmung der Zug- L ':,_',_ =
festigkeit von mechanisch oder geklebten Eckwinkeln in Aluminiumprofilecken”). GemaR der ift-Priifung ',: — a!’u
zeichnet sich der neue 2-Komponenten-Klebstoff durch eine erhéhte Festigkeit von 23 statt wie bisher ; ‘_“‘_;;l
17 kN aus. Auch die Shore-D-Harte konnte von 60 auf 80 erhdht werden. Diese beiden Werte resultieren a2 =
unter anderem aus der héheren Dichte der A- und B-Komponenten des neu formulierten Klebers. Seine & |
. p g . S gl
zéhharten Klebefugen gewahrleisten eine hervorragende Feuchtigkeits- und = . |
Witterungsbesténdigkeit. Herausragend ist auch die Verarbeitung. Er ist in Der Kleber ist in Verpa- z :-.-. E e %
seiner Verarbeitungszeit extrem variabel und dazu in nahezu jeder Farbstel- ckungseinheiten von je = B
| haltlich sechs Doppelkartuschen in =
ung ernaitiicn. den GebindegréBen 550 5
www.foppe-shop.com  bzw. 900 Gramm erhiltlich. &

Bolzenanker mit variabler Verankerungstiefe

Der BZ3 von MKT aus Weilerbach ist ein vielfaltig einsetzbarer Bolzenanker. Er ist in den GréBen M8
bis M20 sowie in den drei Materialgiiten Stahl verzinkt, Edelstahl A4 und hochkorrosionsbestandi-
gem HCR-Stahl erhéltlich. Der BZ3 ist mit der Europaisch Technischen Bewertung ETA-19,/0619 fiir
gerissenen und ungerissenen
Beton zugelassen und bietet
eine sehr hohe Tragfahigkeit
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" . bei sehr geringen Mindest- =
| bauteildicken sowie Rand- und BRANDLE
R | Achsabstanden. Durch tieferes WERKZEUG
L Setzen bis .zur ma>flimalen Verj MASCHINEN
. ankerungstiefe kdnnen bei

7] den Bolzenankern BZ3 die Las-
_ ten weiter gesteigert werden.
% Z Dadurch kénnen Ankerplat-
s b g tengréBen reduziert bzw. Be-
Der Bolzenanker BZ3 auch mit festigungspunkte eingespart
Hutmllltte[ istin vt‘e.rsc.hiedenen werden oder Befestigungen
Materialgiiten erhaltlich. . Lo
durchgefiihrt werden, die bis-
her mit einem Bolzenanker nicht méglich waren.
Dem Planer erméglicht der BZ3 eine hohe Flexibilitdt bei der Be-
messung. Die stufenlose, variable Verankerungstiefe gestattet
die exakte Anpassung der Setztiefe flir eine optimale statische
Ausnutzung. Vom Monteur ist er einfach und sicher zu installie-
ren. Das lange Gewinde ermdglicht kleine und groBe Klemm-
starken oder auch eine Abstandsmontage. Das Setzen mit
minimaler Verankerungstiefe reduziert Bohr- und Setzaufwand
sowie die Gefahr von Bewehrungstreffern. Die Verwendung der
Hutmutter HM fiir die géngigen GréBen M10 und M12 in Stahl
verzinkt oder Edelstahl A4 beugt durch die abgerundete Form
Verletzungen vor und erlaubt auch an exponierten Stellen eine
optisch ansprechende und sichere Befestigung. cﬂmbi Brindle Werkzeugmaschinen
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